Cotes en millimétres

TOURNE-A-GAUCHE
MODELES EXTENSIBLES
Reéalisés en fonte de zinc. Pour tarauds a queue quatre pans.

( Ne conviennent pas aux tarauds finis série horlogerie ).

PERCAGE DES TROUS DE TARAUDAGE

Diametres indicatifs du pergage a effectuer avant taraudage.

Filetage métrique
Cote (%]
M1x0,25 0,75

Filetage métrique fin
Cote %]
M 3 x0,35 2,65

M 1,1x0,25 0,85 M4 x0,35 3,65

M1,2x025 0,95 M4 x0,5 35
M14x03 1,1 M5 x0,5 45
M15x03 12 M5 x0,75 425
M16x035 125 M6 x0,5 55

M6 x0,75 52
M7x0,75 6,2

M 1,7 x 0,35 1,3
M 1,8 x0,35 1,45

M2x04 16 MpRRP L
M8x075 72
M22x045 1,75
M8 x 1 7

M 2,3 x0,4 1,9
M 10 x 0,75 9,2
M 2,5 x0,45 2,05
M10x1 9

M 2,6 x 0,45 21
M 10 x 1,25 8,8

M3x0,5 25
M35x06 29
M4x0,7 33 Filetage BSW
M45x075 37 Eolo 2

116 115
M5x0,8 42

3/32 18
M6 x1 5

118 26
M G 5/32 3,1
M8 x 1,25 6.8 4 36
M9 x 1,25 7,8 7/32 4,4
M10x15 8,5 114 5,1

TABLEAU DE CONVERSION Inch - mm

4 pans Pour tarauds Longueur Référence Prix
20a50 |[M10aM 8,0 125 OT 006/A 8,30
20a6,3 [M1,0aM10,0 175 OT 006/B 8,90
MODELES A BOULE
Branches démontables.

( Ne conviennent pas aux tarauds série horlogerie ).
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4 pans Pour tarauds Longueur | Référence Prix
21-27 9
3.0-34 M1,0aM4,0 200 OT 007/A 11,00
30-34 p
43-49 M3,5aM38,0 200 OT 007/B 11,00
34-43 <
49-55 M4,0aM10,0 240 OT 007/C 12,40
MODELES A CLIQUET
Pour utilisations multiples. Cliquet pour '
rotation a droite, a gauche ou fixe.

Poignée coulissante. Réalisation en acier
chromé. Pour tarauds a queue quatre pans.
( Ne conviennent pas aux tarauds

série horlogerie ).

4 pans Pour tarauds Longueur | Référence Prix
24a55 |[M30aM10,0 85 OT 001/A 15,10
24a55 |[M3,0aM10,0 250 OT 001/B 21,40
ALLONGES POUR TARAUDS
( Ne conviennent pas aux tarauds série horlogerie ).

Réalisées en acier traité. e 1l E)

4 pans Pour tarauds Longueur | Référence Prix

2,1 M1,0aM26 60 OT 003/A 6,30
2,7 M ﬁ ; 80 OT 003/B 6,30
3,0 M 3,5 90 OT 003/C 6,30
3,4 M 4,0 95 OT 003/D 6,50
4,9 M4,5aM8,0 110 OT 003/E 7,50
55 M9,0aM10,0 115 OT 003/F 8,10

Inch 2 mm Inch 2 mm
1164 0,397 316 4,763
1/32 0,794 13/64 5,159
3/64 1,191 7132 5,556
1116 1,588 15/64 5,953
5/64 1,984 1/4 6,350
3/32 2,381 17/64 6,747
7164 2,778 9/32 7,144
1/8 3,175 19/64 7,541
9/64 3,572 5/16 7,938
5/32 3,969 21/64 8,334
11/64 4,366 11/32 8,731




